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al сварщик рrшой дговой сварки IIfiавяцимся покрьпым электродом;

L] сварщик ручной дговой сварки неппавяItимся электродом в защитном га}е;

П сварtllик части,lно механизированной сварки тrлавlrеrплем,

I1орматпвный срок освоения: 2 года l0 месяцев
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o"*ou"b образовательная програ}rма по профессии 15.01.05 Сварщшк (ручпой п частичпо

""*ч",."rро"urrОой 
сварки (наплавки), разрабЬтана в соOтаетствии с требованилrли ФГОС 1твержленного приказом

Минобрнфки Ро""", оrЪ9 
"n"up" 

20l б года Np 50 и соIласно запросов работодат"":1 _ = л-
i. с"й*Ь* ООП по профессии l5.01.05 Сварщlлк фучной и частично механизированной cBaprc-r (наплавки):

2.1. 0трахаеТ современные цнновzlционные тенденции в рдlвитии отрасли с yreToM потребностей работодателей и

экокомики fIавлйдского района;
2,2. НаправIеЕо Ira:

*uo"rr" видов профессиональной деятельцости по профессии в соответствие с ФГоС и присваиваемыми,

квалификациями.
2,3. Направлено на формирование след/юцих
Обuluх компепенцuй:
ОК l. ttоllимать суfiцlость и социмьн},ю зrrачимость булущей профессии, проявлять к ней устойчивъй иlтrерес;

ОК 2, Орa*""очЙЧ* собсmенн}то деятельность, исходя Et цеJм и способов ее лостижеfiиr, опр€деJIеIл{ьD( р),ководителем;

ок з. дlrалйзироватъ рчбоч1- "uaуuчra, 
осуu{еств.пяь текущий и итоговый контроль, оцеlrку и корреш{шо собствеlшой деятельЕостЕ,

$ести ответствепность за результаты своей работы;
ЬК Л. О"у-""r*r* поиск 

""qормацrп, 
,еЬýходтмой д.ля эффективllого выполItсния профессиопаrrьпъпr задач;

оК 5. ИспоттьзоватЬ ивформацrrонно-коммуникацЕопЕые техпологии в профессиональttой деяlЕльЕостп;

Ок 6, Работать в комаrие, эффекгивво обцаться с коJшег,мй, р),ководством,



Профессиональных компетенций:
I. ПМ .01Поdеоmоваmа.ьно-сварочноrc рабоmьl u коl.mроль качесlfrва cBaptrbrx .uвов посце сваркu:

- ПК.1.1. Читать чертежи срелllсй сJIохности и слоrоIь]х cвapxblx ме,t,аллоконструкций;
-ПК 1.2. Использовать конс,грукторскую1 нормативцо-техничсскую и производственЕо-технологическую локумý'lтацию по сварке;
- ПК l.З. Проверять осltацеЕнос,гь. работосllособпость, псправttость и осуUIествлять пастройку оборудования посга дJIя различпых
способов сварки;
- ПК 1.4. Подготавливать и провсряIь сварочные матери,tлы 2l]l, различЕых способов сварки;
- lIK 1.5. Вьполпя,гь сборку и подготовку элемеllтов копструкции под сварку.
- ПК 1.6. Проводи,гь коптроль подготовки и сборки элементов конструкции пол сварку;
- ПК 1.7. Выполпять предварительный, соп)тствуощий (межслойный) подогрсва метмла;
- ПК 1.8. Зачищать и удмять llовсрхllостlrые дефекты сварrrых uIBoB после сварки;
- ПК l,q, Проводиr L контролll cBaplllJ\ сосли|lений на cooтBel c,l вис I соvеlри,lескиv рЕвvераv_ греб5емыv ,.ollcI рук lорской и

производствеяЕо-технолоl,ичсской локумеЕтации по сварке.
2. ПМ.02 Ручltая dуzовuя свuрка (Haп.ltaBKa, резка) пJ.авяuluмся покрыmым элекmроOом:

- ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку рalзличньlх дета-lсй из )л llсроllистых и коЕсц))жцпонных с,гаlей во вссх пpocтpatlcTBeltrlьIx
lIолоя(ениях сварцого ulва.
- ПК 2.2. Выполrrять ручнуIо луговуlо сварку различных дстаJlсй иJ цвс,пlых метаJIлов и сплавов во вссх простраIIственньж положениях
сваряого шва.
- ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрьlтыми электродами разJичпьп детмей,
- ПК 2.4. Выполня l L , L) loByкr пе,ку различных деталей,

3. ПМ. 03 Ручноя dуztlвоя сварка неплавяа4uмся элекmроdом в заu1umпом zазе:
- ПК З.1. ВьшолЕять ручнук) дуговую сварку ( наrrлавку) неп,павящимоя )лекr,ролом в защитЕом газе разли.Iltых леталсй из углеродистЬD( и
коIIсlр}кццоt цых стапей во tзссх lIрострzrнствеЕЕых положеI{иях сRар|Iого шва;
- ПК З.2. Выполнять ручную дугоRую сварку ( наплавку) неплавящимся элек,гродом в защитном газе раз.lичных /(еталей из цветных
метмлов и сплавоl] l]o вссх l lpoc l,раяствеtlttых положепиях сварного IllBa;
- ПК З.З. Вьшолнять ручll}.'lо луговую нatплавку неплавяпцмся электродом в заULи,гlIом газе разли.тных ,]tс,rILпей,

4. ПМ .С4 Часmачно.цеханазuрованная сваркq (наплавка) плавленаем разлачньtх dеmалей.

- ПК 4.1. Выполнять Llacl,иttIio ]\,1ехl1}{изиро]]аннуто сварку плавлен1,1сNl

раз"цичньtх деталеl'л и,] \,гJIср(}.,(исl,ьtх и конструкционньж сталсй l]() lJccx Ill)осl,ранс,IвсI{ных положеltиях cBapllOl о tIII]a.

- lIK 4.2. Выполнять ttac,l,I4({llo ]\{еханизированную crrapкy плавле}{I{сN4

раlзличньж деталей и K()Ilc l р\ к ltи й ttз цве,гных мстсLллов и сплавов l]() t]ccx lIpocTpaIIcTBeHHbж положениях сварног() tшва.

- ПК 4.З. ВыполняlL LIас,гIIчlIо механизированнуlо наплавку раз-rlл]чIIых rtеl,аltей.



3. Распределения объема времепи варпативной частп в ООП.
Объем времеЕи мриативцой часги ооП оrггимarльI{о распределеЕ в цюфессиоЕалъЕой составляющей подгоювлш рабочего.

,Щrrя обеспечения коrклrегтоспособпоGти выпускндм в соответствии с требовапия работодато.rей, прiдусмотрепвьй объем
вариативЕой части 216 часов цслоttьзоьаgБI дJIя увеличеЕия объема времеЕи, отведеЕЕого Еа дисцпплllяы профессиона:rьпого циIша объем
часов, ЕеобходимыЙ для освоеп'lrl дисцшlлшrы оП.Oз.(осповы электрот€хIIикID, дополцея в рамках сatмостоятельвой работы, лабораторньD(
Е практвческих зацяIий из обцего обьема часов варtiативвой части. ДополtйIельЕые часы направJIецы ца расIlлrрение зцаt!й и умений
об5rчающихся при изученпц воцросов, связап!lьD( с обеспечепяем безопасного исцользованпя элеrгрической аппараry?ы в свarрочном
производстве;

объем часов, пеобходш,rьй дrI освоеrшЯ дисциплйtlЫ оП,04. <осяовЫ материмоведеция)), дополяеЕ в рамкм сalмостоятеJrьяой
работы, лабораторЕых и прЕtктическпХ заЕяшй иЗ общего объема часов мриат!вяой части. {ополпитс.rrьЕьIе часы Еatправлепы яа
расшир€Епе знаЕяй И Умений об)п{ающпХся щ)и из)лIении воПросов, связашЕьLt с Получением прЕtкмческих вавыков примеяеппя спрaвочпьrх
таблиц д,тя определепия свойств матерпалов и выбора матерИмов дJlя осуществJrIсЕI-Iя профессиоlrапьЕоЙ деятельЕости;

объем часов, неЙходимьй для освоеЕrrЯ дисциплиЕЫ ОП.05. <<{orrycKB и техниqеские измер€Еиr>, дополIIеп в pal1ц1aй
самостояIа'lьцой работы, лабораторньD( и црatктических зaiпятий из общего объема часов вариативЕой части. .щополнительttые tисы
ЕalправлеfiЫ яа расширение знмий и }меЕиЙ обуlающихсЯ ПРИ изуtIеIrпИ вопросов, св{занпьD< с коптролем сварuых соедrвений яа
соответствие геометрическиМ размерам, требуемьп,r ковструкторской и процзводствеЕво-технолоrической док}меЕтацли по сварке и в
соотвgIствии с тфованцл,{It WSR;

в составе ПМ.0l.(ПодгоmвЕIельЕо-сварочньlе работы И коfiцюJIь качества cBapIIbD( швоВ после сварш-l}) разработан
междпсциплинарfiьй к}рс МДК 01.05.((Норматавцо-техпическм док}меЕтация и система аттесIацип в сварочнllм хIюIлзводстве)) с целью
цлфления зflапий и fiавыков чгеЕlя чертежей и спецификаций, ocHoBIIbD( требований к ycJToBHoMy изобрахЪяшо смрнБD( швов,
пIюпзводственяо-техrlологrческой ДокJrмеЕтацяи сварочяых процессов, оформлеппьо< в соотве:тствии с требованилдr мепlцупародных
стzýlдартов по смрке и родствеЕIIым тсхЕологиям, трсбованиями WSR;

в составе ПМ.01.(По,lготовиТ€льцо-сварочЕые работы И коЕтроль качества сварпьD( швов ПОСЛе ОВаРШ?D} разработан.
межllисlIиI]"]IIitlаllll1,Iй курс МДК 01.06. <'I'ехничссttий altt,,ltl..t с целью 1тлубления знаний и практических нilвыков владения
англииски\.{ я,tLlк()N,{ в рамках международI{ого сварочного производства, повышения вероятности и
возможности участия в чемпионатах flo компетенции WS )

Щиректор ПАО <<Навлинский завод <<Промсв Сино,гин Михаил Анатольевич
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