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1. Паспорт фонда оценочных средств
1.1. Область применения
Фонд оценочных средств (далее - ФОС) предназначен для контроля и оценки 

образовательных достижений обучающихся, осваивающих программу учебной дисциплины 
СГ.01 История России

ФОС включает контрольно-оценочные материалы для проведения текущего контроля, 
промежуточной аттестации в форме дифференцированного зачета.

ФОС разработан в соответствии с Федеральным государственным образовательным 
стандартом среднего профессионального образования (далее -  ФГОС СПО) по профессии 
15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков, утвержденного Приказом 
Минобрнауки России от 15.11.2023г. № 862 и рабочей программой учебной дисциплины 
Основы бережливого производства

2. Результаты освоения учебной дисциплины, подлежащие проверке
ФОС предназначен для проверки уровня усвоения учебной дисциплины СГ.06 Основы 

бережливого производства. Освоение содержания учебной дисциплины обеспечивает 
достижение студентами следующих результатов:_______________________________________

Результаты Формы и методы контроля и оценки
обучения (освоенные умения,

усвоенные
знания)

умеет: Текущий контроль в форме:
- реализовывать в профессиональной - устного опроса;
деятельности технологии бережливого - тестового задания по темам;
производства; - решение ситуационных задач по теме. 

Промежуточный контроль:
- дифференцированный зачет.

знает:
- основные принципы системы Текущий контроль в форме:
бережливого производства; - устного опроса;
- основные методы организации - тестового задания по темам;
бережливого производства; - решение ситуационных задач по теме.
- виды потерь, их источники и Промежуточный контроль:
способы их устранения;
- различные виды статистических 
методов контроля;
- инструменты бережливого 
производства, основы процессного 
подхода.

- дифференцированный зачет.

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять 
у обучающихся развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

Результаты обучения 
(освоенные общие 

компетенции)

Основные показатели 
оценки результата

Формы и методы 
контроля и оценки



ОК 1. Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности применительно к 
различным контекстам

Демонстрирует устойчивый 
интерес к будущей 
профессии; владеет приемами 
совершенствования 
профессиональных знаний и 
профессионального опыта.

Практическое занятие. 
Проверка правильности 
выполнения практической 
работы. Своевременное 
выполнение
самостоятельной работы, 
проверка результатов 
работы.

ОК 4. Эффективно 
взаимодействовать и работать 
в коллективе и команде.

Демонстрирует способность 
принимать решения в 
стандартных и нестандартных 
ситуациях, в том числе 
ситуациях риска, и нести за 
них ответственность при 
выполнение
профессиональных задач 
Организовывать работу 
коллектива и команды 
взаимодействовать с 
коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной 
деятельности.

Практическое занятие. 
Проверка правильности 
выполнения практической 
работы. Своевременное 
выполнение
самостоятельной работы, 
проверка результатов 
работы.

ОК 7. Содействовать 
сохранению окружающей 
среды, ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, принципы 
бережливого производства, 
эффективно действовать в 
чрезвычайных ситуациях.

Демонстрирует способность 
соблюдать нормы 
экологической безопасности; 
определять направления 

ресурсосбережения в рамках 
профессиональной 
деятельности по 
специальности, осуществлять 
работу с соблюдением 
принципов бережливого 
производства 
организовывать 
профессиональную 
деятельность с учетом знаний 
об изменении климатических 
условий региона

Практическое занятие. 
Проверка правильности 
выполнения практической 
работы. Своевременное 
выполнение
самостоятельной работы, 
проверка результатов 
работы.



3. Задания для текущего контроля, критерии оценки, эталоны ответов 
Типовые контрольные задания для текущего контроля успеваемости обучающихся

Тема. История становления и развития бережливого производства в России и за 
рубежом.
Задание 1. Перечень контрольных вопросов по теме:
Охарактеризуйте понятие бережливости.
Кем и когда были предприняты впервые попытки внедрения некоторых элементов 
бережливого производства в производственный процесс?
Какие принципы Г.Форда были раскритикованы Т.Оно? Проаргументируйте их. Какое 
название было присвоено первым принципам бережливого производства в научной 
литературе?
Какова цель и задачи концепции бережливого производства?
Что означает «встроенное качество» и «точно-вовремя»?
Дайте определение бережливому производству. Раскройте российский опыт 
внедрения концепции бережливого производства.

Задание 2. Тест по теме 
Бережливость -  это:
A) система действий, приводящих к оправданному в данной ситуации и умеренному расходу 
каких-либо ресурсов;
Б) мероприятия, связанные с медленными процессами;
B) черта человека, приводящая к расточительности и бесхозяйственности.

Основателем концепции бережливого производства, как системного направления является:
A) Генри Форд; Б) Джон Крафчик;
B) Тайити Оно.

Какая первая идея бережливого производства была сформулирована Г.Фордом:
А) массовое производство на основе конвейера;
Б) производство должно быть построено по принципу «Точно в строк»; В) запасы являются 
необходимым и не взвинчивают цены.

Бережливое производство -  это:
A) система действий, приводящих к оправданному в данной ситуации и умеренному расходу 
каких-либо ресурсов;
Б) широкая управленческая концепция, направленная на устранение потерь и оптимизацию 
бизнес-процессов: от этапа разработки продукта, производства и до взаимодействия с 
поставщиками и клиентами;
B) удовлетворить персонал компании, т.е. предоставить ему ценность производимого им 
товара, работы или услуги.

Основные принципы БП:
А) «встроенное качество»; Б) «точное время»; В) 
производство с потерями; Г) все вышеперечисленное.

Что означает термин LEAN?
A) потери; Б) качество;
B) бережливый; Г) безопасный.



4. Задания для промежуточной аттестации, критерии оценки.
Форма промежуточной аттестации: дифференцированный зачет. 

дифференцированный зачет проходит в устной форме по теоретическим вопросам.
Время подготовки 30 минут.
Категорически запрещено пользоваться мобильным телефоном и карманным компьютером 
(коммуникатором) и т. д.
По итогам дифференцированного зачета выставляется оценка по шкале: «отлично», «хорошо», 
«удовлетворительно», «неудовлетворительно». Оценка за устный ответ студента ставиться в 
экзаменационную ведомость и в зачетную книжку студента.

Перечень вопросов к дифференцированному зачету:
Вопросы для подготовки к дифференцированному зачету:
1. Концепция бережливого производства: исторический аспект.
2. История внедрения инструментов и принципов бережливого произ- водства Г.Фордом 

и Т.Оно.
3. Основные принципы современной системы бережливого производства.
4. Кайдзен в деятельности компании и персонала компании.
5. Карта потока создания ценности -  характеристика, цель, алгоритм составления, виды.
6. Диаграмма «Спагетти» - назначение и особенности.
7. «5 Почему» - инструмент определения первопричины проблем.
8. Диаграмма «Ямазуми» - характеристика, визуальное построение, основные 

показатели.
9. Характеристика и основные факторы диаграммы «Исикава».
10. Типы потерь в бережливом производстве, примеры в производственном процессе.
11. Основные показатели в бережливом производстве. Формулы расчета.
12. Российский опыт внедрения инструментов бережливого производства.
13. Область применения инструментов TQC и TPM в производственном процессе.
14. Сущность принципов «Встроенное качество» и «Точно вовремя (Just-intime)».



15. Системы канбан, PDCA и SQDCM.
16. Концепция бережливого производства: исторический аспект.
17. История внедрения инструментов и принципов бережливого произ- водства Г.Фордом 

и Т.Оно.
18. Основные принципы современной системы бережливого производства.
19. Кайдзен в деятельности компании и персонала компании.
20. Карта потока создания ценности -  характеристика, цель, алгоритм составления, виды.
21. Диаграмма «Спагетти» - назначение и особенности.
22. «5 Почему» - инструмент определения первопричины проблем.
23. Диаграмма «Ямазуми» - характеристика, визуальное построение, 

основные показатели.
24. Характеристика и основные факторы диаграммы «Исикава».
25. Типы потерь в бережливом производстве, примеры в производственном процессе.
26. Основные показатели в бережливом производстве. Формулы расчета.
27. Российский опыт внедрения инструментов бережливого производства.
28. Область применения инструментов TQC и TPM в производственном процессе.

Критерии оценки:

Оценка Критерии

«Отлично»
-студент раскрыл содержание материала в объеме, 
предусмотренном программой;
-изложил материал грамотным языком в определенной 
логической последовательности, точно используя 
терминологию данного предмета как учебной дисциплины; 
-продемонстрировал усвоение ранее изученных 
сопутствующих вопросов, сформированность и устойчивость 
используемых при ответе умений и навыков;
-отвечал самостоятельно без наводящих вопросов 
преподавателя.
Возможны одна -  две неточности при освещении 
второстепенных вопросов или в выкладках, которые студент 
легко исправил по замечанию преподавателя.

«Хорошо»
-допущены один-два недочета при освещении основного 

содержания ответа, исправленные по замечанию 
преподавателя;
-допущены ошибка или более двух недочетов при освещении 
второстепенных вопросов или в выкладках, легко 
исправленные по замечанию преподавателя.

«У довлетворительно»
-неполно или непоследовательно раскрыто содержание 
материала, но показано общее понимание вопроса и 
продемонстрированы умения, достаточные для дальнейшего 
усвоения программного материала определенные настоящей 
программой несоответствие выводов, сделанных 
экзаменующимся, толкованию норм
законодательства; своевременное исправление ошибок при 
изложении ответа.

«Неудовлетворительно»
- не раскрыто основное содержание учебного материала;
- обнаружено незнание или неполное понимание учеником 
большей или наиболее важной части учебного материала;


